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‌ج‌

 خذا بٍ وام

 ساسمان ملٓ استاوذارد أزان با آضىأٓ

 ا٤طاٖ، نٙؼت٣ ٚ‌تحم٥مات اؾتا٘ساضز ٔؤؾؿ١ ٔمطضات ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لاٖ٘ٛ ‌3ٔاز٠ ٤ه تٙس ٔٛخة تٝ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز‌٣ّٔ ؾاظٔاٖ

 ػٟسٜ تٝ ضا اؾتا٘ساضزٞا‌٣ّٔ‌٢)ضؾ٣ٕ(‌ا٤طاٖ ٘كط ٚ تس٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اؾت وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطخغ تٟٙا 1371 ٔاٜ‌تٟٕٗ ٔهٛب

‌.زاضز

 ٔؤؾؿات‌ػ٣ّٕ، ٚ ٔطاوع ٘ظطاٖ‌ناحة ؾاظٔاٖ،واضقٙاؾاٖ‌ اظ ٔطوة ف٣ٙ ٞا‌٢و٥ٕؿ٥ٖٛ زض ٔرتّف ٞا‌٢حٛظٜ زض اؾتا٘ساضز تس٤ٚٗ

 ٚ ت٥ِٛس٢،‌فٙاٚض٢ تٝ‌قطا٤ظ تٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔهاِح تا ٍٕٞاْ وٛقك‌٣ٚ قٛز‌٣ٔ ا٘داْ ٔطتثظ ٚ آٌاٜ التهاز٢ ٚ ت٥ِٛس٢ پػٚٞك٣،

‌نازضوٙٙسٌاٖ‌ٔهطف ت٥ِٛسوٙٙسٌاٖ، قأُ ٘فغ، ٚ حك ناحثاٖ ٔٙهفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٔكاضوت اظ وٝ اؾت تداض٢  ٚ وٙٙسٌاٖ،

 ا٤طاٖ ٣ّٔ ٤ٛ٘ؽ‌اؾتا٘ساضزٞا‌٢پ٥ف‌ز.ق٣ٔ‌ٛ حانُ غ٥طزِٚت٣ ٚ زِٚت٣ ٞا‌٢ؾاظٔاٖ ٟ٘ازٞا، ترهه٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔطاوع ٚاضزوٙٙسٌاٖ،

 و٥ٕت١ زض پ٥كٟٙازٞا ٚ ٘ظطٞا اظ‌زض٤افت پؽ ٚ قٛز‌٣ٔ اضؾاَ ٔطتٛط ف٣ٙ ٞا‌٢و٥ٕؿ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ‌ش٢ ٔطاخغ تٝ ٘ظطذٛا٣ٞ تطا٢

‌.قٛز‌٣ٔ ٔٙتكط ٚ ا٤طاٖ‌چاج ضؾ٣ٕ()‌٣ّٔ اؾتا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ ته٤ٛة نٛضت زض ٚ عطح ضقتٝ آٖ تا ٔطتثظ ٣ّٔ

 و٥ٕت‌١وٙٙس‌زض‌٣ٔ ت٥ٟٝ قسٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاتظ ضػا٤ت تا ٥٘ع نلاح‌ش٢ ٚ ٔٙس‌ػلالٝ ٞا‌٢ؾاظٔاٖ ٚ ٔؤؾؿات وٝ اؾتا٘ساضزٞا٣٤ ٤ٛ٘ؽ‌پ٥ف

 تّم٣ ٣ّٔ تس٤ٗ‌تطت٥ة،‌اؾتا٘ساضزٞا٣٤قٛز.‌‌٣ٔ ٔٙتكط ٚ چاج ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ ته٤ٛة، نٛضت‌زض ٚ تطضؾ٣ ،عطح ٣ّٔ

ؾاظٔا‌٣ّٔ‌ٖاؾتا٘ساضز‌ا٤طاٖ‌ وٝ‌ٔطتٛط ‌٣ّٔاؾتا٘ساضز و٥ٕت١ زض ٚ تس٤ٚٗ 5 قٕاض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔٔمطضات‌اؾتا٘ساضز‌ اؾاؼ تط وٝ قٛز‌٣ٔ

‌.تاقس ضؾ٥سٜ ته٤ٛة تٝ قٛز‌٣ٔ تكى٥ُ

(ISO)اؾتا٘ساضز‌ ا‌٣ِّّٕت٥ٗ ؾاظٔاٖ ان٣ّ اػضا٢ اظ ا٤طاٖ ؾاظٔا‌٣ّٔ‌ٖاؾتا٘ساضز
ٗ‌ و٥ٕؿ٥ٖٛ،‌1 2إِّّی‌٣اِىتطٚتى٥ٙیه‌‌‌‌تی٥

(IEC)‌ٚ 

‌3لا٣٘ٛ٘ قٙاؾ‌٣ا٘ساظٜ ا‌٣ِّّٕت٥ٗ ؾاظٔاٖ
(OIML)4ضاتظ تٟٙا تٝ‌ػٙٛاٖ ٚ اؾت‌

 وسوؽ‌غصا‌٣٤ و٥ٕؿ٥ٖٛ 
5
(CAC)فؼا٥ِت وكٛض زض 

 ػ٣ّٕ، ٞا‌٢پ٥كطفت آذط٤ٗ اظ وكٛض، ذال ٞا٥٘‌٢اظٔٙس٢ ٚ و٣ّ قطا٤ظ تٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ تس٤ٚٗ زض‌.وٙس‌٣ٔ

‌قٛز.‌٣ٔ ٥ٌط‌٢تٟطٜ ا‌٣ِّّٕت٥ٗ اؾتا٘ساضزٞا٢ ٚ خٟاٖ نٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ

 ٚ ؾیلأت‌ وٙٙیسٌاٖ،‌حفی ‌‌‌ٔهطف اظ حٕا٤ت تطا٢ لاٖ٘ٛ، زض قسٜ ت‌٣ٙ٥پ٥ف ٔٛاظ٤ٗ ضػا٤ت تا تٛا٘س‌٣ٔا٤طاٖ‌‌ؾاظٔا‌٣ّٔ‌ٖاؾتا٘ساضز

 اؾتا٘ساضزٞا٢ اظ اخطا‌٢تؼض٣ التهاز٢، ٚ ٔح٥غ٣ ظ٤ؿت ٔلاحظات ٚ ٔحهٛلات و٥ف٥ت اظ اع٥ٕٙاٖ حهَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فطز٢ ا٣ٕٙ٤

 تٛا٘س‌٣ٔ ؾاظٔاٖ .وٙس اؾتا٘ساضز،‌اخثاض٢ ػا‌٣ِقٛضا٢ ته٤ٛة ات ٚاضزات٣، اللاْ ٤ا/ٚ وكٛض زاذُ ت٥ِٛس٢ ٔحهٛلات تطا٢ ضا ا٤طاٖ ٣ّٔ

ٝ‌ نازضات٣ والاٞا٢ اؾتا٘ساضز اخطا٢ وكٛض، ٔحهٛلات تطا٢ ا‌٣ِّّٕت٥ٗ تاظاضٞا٢ حف  ٔٙظٛض تٝ  وٙیس.‌ اخثیاض‌٢ ضا آٖ تٙیس‌‌٢ٚ‌زضخی

 تاظضؾی٣،‌ آٔیٛظـ،‌ ٔكیاٚضٜ،‌ زض‌ظ٥ٔٙی‌١ فؼاَ ٔؤؾؿات ٚ ٞا‌ؾاظٔاٖ ذسٔات اظ وٙٙسٌاٖ‌اؾتفازٜ تٝ ترك٥سٖ اع٥ٕٙاٖ تطا٢ ٕٞچ٥ٙٗ

 ٚؾا٤ُ‌(وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ)‌ٚاؾٙد٣ ٚ‌ٔطاوع ٞا‌آظٔا٤كٍاٜ ٔح٥غ٣،‌‌ظ٤ؿت ٔس٤ط٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔس٤ط٤ت ٞا‌٢ؾ٥ؿتٓ ٌٛا‌٣ٞنسٚض ٚ ٥ٕٔع٢

 زض ٚ وٙیس‌‌٣ٔ اضظ٤ات٣ ا٤طاٖ تأ٥٤س‌نلاح٥ت ٘ظاْ ضٛاتظ اؾاؼ تط ضا ٔؤؾؿات ٚ ٞا‌ؾاظٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ؾاظٔا‌٣ّٔ‌ٖاؾتا٘ساضز ؾٙدف،

 ٤ىاٞا، ا‌٣ِّّٕت٥ٗ زؾتٍاٜ تط٤ٚح‌.وٙس‌٘ظاضت‌٣ٔ ٞا‌آٖ ػّٕىطز تط ٚ اػغا ٞا‌آٖ تٝ نلاح٥ت تأ٥٤س ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاظْ، قطا٤ظ احطاظ نٛضت

ٖ‌ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ ؾغح اضتما٢ تطا٢ تحم٥مات‌واضتطز٢ ا٘داْ ٚ ٌطا٘ثٟا فّعات ػ٥اض تؼ٥٥ٗ ؾٙدف، ٚؾا٤ُ‌ٚاؾٙد٣  ز٤ٍیط‌ اظ ا٤یطا

‌.اؾت ؾاظٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف

 

                                                 
1 - International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



‌ز‌

 اردکمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذ

 «َا  ئژگٓ - بىذْ ضذٌ بز اساس عملکزد ساسْ طبقٍ بزاْ استفادٌ در راٌ قٕز -قٕز ي مًاد قٕزْ  »

 

 محل اضتغالسمت ي/ ٔا  رئٕس: 

 ،‌ٔحؿٗاؾٕاػ‌٣ّ٥عاٞط٢

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌قطوت‌آظٔا٤كٍاٜ‌ف‌٣ٙٚ‌ٔىا٥٘ه‌ذان

‌

‌ دبٕز:

‌فط،‌اِٟاْ‌ظٔا٣٘

‌)زوتطا‌٢ق‌٣ٕ٥ٔؼس٣٘(
‌قطوت‌آظٔا٤كٍاٜ‌ف‌٣ٙٚ‌ٔىا٥٘ه‌ذان

‌

‌‌(اؾا‌٣ٔتٝ‌تطت٥ة‌حطٚف‌اِفثا)‌:ءاعضا

‌ٟٕٔا٘سٚؾت٣،‌اِٟاْاؾس‌٢

‌)زوتطا‌٢ظ٥ٔٗ‌قٙاؾ٣(
‌زا٘كٍاٜ‌ذٛاضظ٣ٔ

‌

‌،‌اؾٕاػ٥ُ‌‌پٛض‌اؾٕاػ٥ُ

‌)واضقٙاؼ‌ٟٔٙسؾ‌٣ق٣ٕ٥(
‌ٟٔٙسؾاٖ‌ٔكاٚض‌ا٤طاٖ‌اؾتٗ

‌

‌پط٤ٚع٢،‌ؾؼ٥س

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ضاٜ‌ٚ‌تطاتط٢(
‌قطوت‌پطق٥ا‌ل٥ط‌تٛؼ

‌‌

‌پٛضػثساالله،‌ٞاز٢

‌)واضقٙاؼ‌ق‌٣ٕ٥واضتطز٢(
‌ا٤طا٥٘اٖل٥طاٖ‌پرف‌ؾتاضٜ‌

‌

‌پٛضق٥طاظ٢،‌ٔحٕسػ٣ّ

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ضاٜ‌ٚ‌ؾاذتٕاٖ(
‌ٞا‌٢ؾاذتٕا‌٣٘ا٤طاٖ‌ؾٙس٤ىا‌٢قطوت

‌

‌ضاتٙسضٚ،‌احٕسض

‌)واضقٙاؼ‌ٟٔٙسؾ‌٣ٔىا٥٘ه(
‌ؾاظ‌٢ٔهطف‌ؾٛذت‌قطوت‌ت٥ٟٙٝ

‌

‌٘ػاز،‌ظ٤ٙت‌ذان

‌)واضقٙاؼ‌ٟٔٙسؾ‌٣نٙا٤غ(
‌قطوت‌تٛضؼ‌والا‌٢ا٤طاٖ



‌ٜ‌

 محل اضتغالسمت ي/ ٔا  اِفثا()اؾا‌٣ٔتٝ‌تطت٥ة‌حطٚف‌:‌ءاعضا

‌ذساپطؾت،‌تٟطً٘

‌)واضقٙاؼ‌ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌ٞا‌٢ضاٞؿاظ‌٢ا٤طاٖ‌ا٘دٕٗ‌قطوت

‌‌

‌ضا٣ٞ،‌ٔحٕس

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌پ٥ّٕط(
‌قطوت‌٘فت‌پاؾاضٌاز

‌‌

‌ضضا٤‌،٣٤ٛؾف

‌)فٛق‌ز٤پّٓ‌ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌ٔطوع‌ٔغاِؼات‌غئٛتى٥ٙه‌ٚ‌ٔماٚٔت‌ٔهاِح‌قٟطزاض٢

‌‌

‌ح٥ٕسضضاظازٜ،‌‌ؾ٥ف

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣نٙا٤غ(
‌قطوت‌٘فت‌پاؾاضٌاز

‌‌

‌نازل٣،‌فاعٕٝ

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣ق٣ٕ٥(
‌ؾاظ‌٢ٔهطف‌ؾٛذت‌قطوت‌ت٥ٟٙٝ

‌‌

‌نازلپٛض،‌ؾؼ٥س

‌زوتطا‌٢ٟٔٙسؾ‌٣ق٣ٕ٥
‌پػٚٞكٍاٜ‌نٙؼت‌٘فت

‌‌

‌پٛض،‌ؾحط‌ػثاؾم٣ّ

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌التهاز(
‌قطوت‌تٛضؼ‌والا‌٢ا٤طاٖ

‌‌

‌ػ٥ّطضا٤ٛٔ‌،٣٤س

‌)واضقٙاؼ‌ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌ٔؼاٚ٘ت‌ضاٜ‌ضٚؾتا٢

‌‌

‌ا٣ِٟ،‌عاٞط‌فتح

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌ض٤ع‌٢وكٛض‌ؾاظٔاٖ‌ٔس٤ط٤ت‌ٚ‌تط٘أٝ

‌‌

‌فطقاز،‌فط٘اظ

‌)واضقٙاؼ‌ق٣ٕ٥(
‌ؾاظٔا‌٣ّٔ‌ٖاؾتا٘ساضز‌ا٤طاٖ

‌‌

‌فطٚتٗ،‌ؾاضا

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣ق٣ٕ٥(
‌ٌؿتطقطوت‌فٛٔٗ‌ق‌٣ٕ٥

‌‌

‌‌



‌ٚ‌

 محل اضتغالسمت ي/ ٔا  )اؾا‌٣ٔتٝ‌تطت٥ة‌حطٚف‌اِفثا(:‌ءاعضا

‌ظازٜ‌واضٕ٘ا،‌حى٥ٕٝ‌وط٤ٓ

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ق‌٣ٕ٥تدع٤ٝ(
‌قطوت‌آظٔا٤كٍاٜ‌ف‌٣ٙٚ‌ٔىا٥٘ه‌ذان

‌‌

‌وط٥ٕ٤اٖ‌ذؿطٚقا٣ٞ،‌فط٤ثا

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣ق٣ٕ٥(
‌قطوت‌آشض‌تاْ

‌‌

‌ٔدتث٢ٛ،‌ؾ٥س‌ػ٥ّطضا

‌ٟٔٙسؾ‌٣ٔٛاز()واضقٙاؼ‌
‌ؾاظٔا‌٣ّٔ‌ٖاؾتا٘ساضز‌ا٤طاٖ

‌‌

‌ضضا‌طٔحٕس٥٘ا،‌ا٥ٔ

‌واضقٙاؼ‌ٟٔٙسؾ‌٣ٔىا٥٘ه()
‌قطوت‌٘فت‌پاؾاضٌاز

‌‌

‌٥٘ا،‌٘ازض‌ٔحٕٛز٢

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌قطوت‌آظٔا٤كٍاٜ‌ف‌٣ٙٚ‌ٔىا٥٘ه‌ذان

‌‌

‌٘ػاز،‌فط٤سٖٚ‌ٔمسؼ

‌)زوتطا‌٢ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌زا٘كٍاٜ‌نٙؼت‌٣ا٥ٔطوث٥ط

‌‌

‌ٔٙهٛض٤اٖ،‌احٕس

‌)زوتطا‌٢ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌ٔطوع‌تحم٥مات‌ضاٜ‌ٚ‌ٔؿىٗ‌ٚ‌قٟطؾاظ٢

‌‌

‌٥ٙٔؼ٣،‌ؾحط

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ق٣ٕ٥(
‌قطوت‌٘فت‌پاؾاضٌاز

‌‌

‌ٟٔطزاز،‌ؾ٥ٕٝ

‌)واضقٙاؼ‌ٔتطخ‌٣ٕظتاٖ‌ا٥ٍّ٘ؿ٣(
‌قطوت‌آظٔا٤كٍاٜ‌ف‌٣ٙٚ‌ٔىا٥٘ه‌ذان

‌‌

‌٘ٛضٚظ‌ظازٜ،‌حؿٗ

‌)واضقٙاؼ‌ق٣ٕ٥(
‌غئٛتى٥ٙه‌ٚ‌ٔماٚٔت‌ٔهاِح‌قٟطزاض٢ٔطوع‌ٔغاِؼات‌

‌‌

‌ ئزاستار

 اؾٕاػ‌٣ّ٥عاٞط٢،‌ٔحؿٗ

‌)واضقٙاؼ‌اضقس‌ٟٔٙسؾ‌٣ػٕطاٖ(
‌قطوت‌آظٔا٤كٍاٜ‌ف‌٣ٙٚ‌ٔىا٥٘ه‌ذان



‌ظ‌

 فُزست مىذرجات

 عىًان

‌
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‌‌4تٙس‌٢تؿت10-1‌ٝ

‌‌4ٌصاض‌٢٘كا10-2‌ٝ٘
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 ٕص گفتارپ

وٝ‌‌"‌ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-‌ػّٕىطزتط‌اؾاؼ‌تٙس‌٢قسٜ‌‌عثمٝ‌‌ؾاظ‌٢ل٥ط‌تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜ‌-ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط‌‌٢"اؾتا٘ساضز‌

‌و٥ٕؿ٥ٖٛ‌پ٥ف ‌اؾت‌٤ٛ٘ؽ‌آٖ‌زض ‌تس٤ٚٗ‌قسٜ ٚ‌ ‌‌،ٞا‌٢ٔطتٛط‌ت٥ٟٝ ‌چٟاض٥ٔٗ‌اخلاؾ٥ٝ‌زض ‌ت٥ؿت‌ٚ ٚ‌ قكهس

ته٤ٛة‌ٔٛضز‌‌12/11/1394ٔٛضخ‌‌ؾاذتٕا٣٘ٞا‌‌٢ؾاذتٕاٖ‌ٚ‌ٔهاِح‌ٚ‌فطآٚضزٜٟٔٙسؾ‌٣و٥ٕت‌٣ّٔ‌ٝاؾتا٘ساضز‌

‌‌،اؾتا٘ساضز‌ٚ‌تحم٥مات‌نٙؼت‌٣ا٤طاٖلاٖ٘ٛ‌انلاح‌لٛا٥٘ٗ‌ٚ‌ٔمطضات‌ٔٛؾؿ3‌‌ٝ،‌ا٤ٙه‌تٝ‌اؾتٙاز‌تٙس‌٤ه‌ٔازٜ‌قس

‌.قٛز‌اٖ‌اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌ٔٙتكط‌٣ٔ،‌تٝ‌ػ1371ٛٙٔهٛب‌تٟٕٗ‌ٔاٜ‌

‌ا٤طاٖ‌قٕاض٠ ٣ّٔ‌ ‌اؾاؼ‌اؾتا٘ساضز ‌تط ‌ا٤طاٖ ‌ا٤طا‌5‌ٖاؾتا٘ساضزٞا٣ّٔ‌٢ ‌ق‌‌٠ٛ٥-‌)اؾتا٘ساضزٞا٣ّٔ‌٢ ٚ‌ ؾاذتاض

‌تس٣ٔ‌ٗ٤ٚ ‌پ٥كطفت‌ٍ٘اضـ( ‌تحٛلات‌ٚ ‌ٕٞا‌٣ٍٙٞتا ‌تطا‌٢حف ‌ٍٕٞا‌٣ٔٚ ‌ظ٥ٔٙٝ‌‌قٛ٘س. ‌خٟا‌٣٘زض ٞا‌٣ّٔ‌٢ٚ

نٙا٤غ،‌ػّْٛ‌ٚ‌ذسٔات،‌اؾتا٘ساضزٞا‌٣ّٔ‌٢ا٤طاٖ‌زض‌نٛضت‌ِعْٚ‌تدس٤س٘ظط‌ذٛاٞٙس‌قس‌ٚ‌ٞط‌پ٥كٟٙاز‌٢وٝ‌تطا‌٢

ساضزٞا‌اضا٤ٝ‌قٛز،‌ٍٞٙاْ‌تدس٤س‌٘ظط‌زض‌و٥ٕؿ٥ٖٛ‌ف‌٣ٙٔطتٛط‌ٔٛضز‌تٛخٝ‌لطاض‌ذٛاٞس‌انلاح‌ٚ‌تى٥ُٕ‌ا٤ٗ‌اؾتا٘

‌ٌطفت.‌تٙاتطا٤ٗ،‌تا٤س‌ٕٞٛاضٜ‌اظ‌آذط٤ٗ‌تدس٤س٘ظط‌اؾتا٘ساضزٞا‌٣ّٔ‌٢ا٤طاٖ‌اؾتفازٜ‌وطز.

‌

‌:تفازٜ‌لطاض‌ٌطفتٝ‌تٝ‌قطح‌ظ٤ط‌اؾتٔٙثغ‌ٚ‌ٔاذص‌٢وٝ‌تطا‌٢ت٥ٟٝ‌ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌ٔٛضز‌اؾ
 

ASTM D6373: 2015, Standard Specification for Performance Graded Asphalt Binder. 
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 مقذمٍ

‌«اؾت.‌12505ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌٤ه‌لؿٕت‌اظ‌ٔدٕٛػٝ‌اؾتا٘ساضزٞا‌٣ّٔ‌٢ا٤طاٖ‌قٕاض‌٠»

ؾاظ‌٢تٝ‌ل٥طٞا‌٢ذاِم،‌ل٥طٞا‌٢ٔحَّٛ‌ٚ‌‌ل٥طٞا‌٢ٔهطف‌٣زض‌نٙؼت‌ضاٞؿاظ‌٢تا‌تٛخٝ‌تٝ‌٘ٛع‌ٚ‌قطا٤ظ‌آٖ‌زض‌ضاٜ

ٞا‌٢ل٥ط‌‎ٞا‌٤ا‌انلاح‌وٙٙس‎ٜقٛ٘س.‌تٝ‌ٔٙظٛض‌انلاح‌تطذ‌٣اظ‌ذٛال‌ل٥ط‌اظ‌افعٚز‎٣٘أِٛؿ‌٣٘ٛ٥تمؿ٣ٔ‌ٓ٥ل٥طٞا‌٢

‌تط‌‎٣ٔاؾتفاز٣ٔ‌ٜ ‌زض ‌عث٥ؼ‌٣ٚ‌نٙؼت‌٣ضا ‌آ٣ِ، ‌ا٤ٗ‌تطو٥ثات‌ع٥ف‌ٚؾ٥ؼ‌٣اظ‌ٔٛاز‌ٔؼس٣٘، ‌ل٥طٞا‎‌٢قٛز. ٥ٌط٘س.

سٜ‌پ٥ّٕط٢،‌ل٥طٞا‌٢انلاح‌قسٜ‌تا‌پٛزض‌ٞا‌تٝ‌ل٥طٞا‌٢انلاح‌ق‎انلاح‌قسٜ‌تط‌حؿة‌٘ٛع‌افعٚز٤‌٣٘ا‌انلاح‌وٙٙسٜ

‌قٛ٘س.‎لاؾت٥ه‌ٚ‌ل٥طٞا‌٢انلاح‌قسٜ‌تا‌ٔٛاز‌ق٥ٕ٥ا‌٣٤تمؿ٣ٔ‌ٓ٥

‌«ؾاظ‎٢ٔكرهات‌ل٥طٞا‌٢ضاٜ‌–ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط‌٢»تا‌ػٙٛا12505‌‌ٖاؾتا٘ساضزٞا‌٣ّٔ‌٢ا٤طاٖ‌تٝ‌قٕاض‌٠ٔدٕٛػٝ‌

‌تاقس:‌ٞا‌٢ٔرتّف‌ظ٤ط‌‌٣ٔقأُ‌لؿٕت

‌ ‌قٕاض٠ ‌ا٤طاٖ ٣ّٔ‌ ‌12505اؾتا٘ساضز ‌؛ ‌1لؿٕت :‌ ‌ل٥ط٢ ‌ٔٛاز ٚ‌ ‌ضاٜ‌-ل٥ط ‌زض ‌اؾتفازٜ ‌تطا٢ ‌ذاِم ‌‌ؾاظ‌٢ل٥ط

‌؛ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-تط‌اؾاؼ‌زضخٝ‌٘فٛش‌تٙس‌٢قسٜ‌‌عثمٝ

‌ ‌قٕاض٠ ‌ا٤طاٖ ٣ّٔ‌ ‌12505اؾتا٘ساضز ‌؛ ‌2لؿٕت :‌ ‌ل٥ط٢ ‌ٔٛاز ٚ‌ ‌ضاٜ‌-ل٥ط ‌زض ‌اؾتفازٜ ‌تطا٢ ‌ذاِم ‌‌ؾاظ‌٢ل٥ط

‌؛‌ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-‌ٌطا٘ط٢ٚتط‌اؾاؼ‌تٙس‌٢قسٜ‌‌عثمٝ

تٙس‌٢قسٜ‌‌عثمٝ‌‌ؾاظ‌٢ل٥ط‌تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜ‌-ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط3‌:‌٢لؿٕت‌؛‌12505ا٤طاٖ‌قٕاض‌٠اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔ

‌؛ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-‌ػّٕىطزتط‌اؾاؼ‌

‌-ؾاظ‌‌٢تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜل٥ط‌ٔحَّٛ‌ز٤ط٥ٌط‌‌-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط4‌:٢لؿٕت‌؛‌12505اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض‌٠

‌؛ٞا‌٤ٚػ٣ٌ

ؾاظ‌‌٢تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضا٥ٌٜط‌وٙسل٥ط‌ٔحَّٛ‌‌-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط5‌:٢لؿٕت‌؛‌12505اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض‌٠

‌؛ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-

‌-ؾاظ‌‌٢تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضا٥ٌٜط‌ظٚزل٥ط‌ٔحَّٛ‌‌-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط6‌:٢لؿٕت‌؛‌12505اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض‌٠

‌؛ٞا‌٤ٚػ٣ٌ

‌؛ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-ل٥ط‌أِٛؿ‌٣٘ٛ٥وات‌‌٣٘ٛ٥-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط7‌:٢لؿٕت‌؛‌12505اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض‌٠

‌؛ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-‌آ٣٘ٛ٥٘ل٥ط‌أِٛؿ‌‌٣٘ٛ٥-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط8‌:٢لؿٕت‌؛‌12505اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض‌٠

ل٥ط‌ذاِم‌انلاح‌قسٜ‌تا‌ٔٛاز‌ق٥ٕ٥ا‌٣٤تطا‌‌٢-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط9‌:٢لؿٕت‌؛‌12505اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض‌٠

‌؛ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-‌ؾاظ‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜ

‌ ‌قٕاض٠ ‌ا٤طاٖ ٣ّٔ‌ ‌12505اؾتا٘ساضز ‌10لؿٕت‌؛ ‌ل٥ط٢: ‌ٔٛاز ٚ‌ ‌‌-‌ل٥ط ‌تا ‌قسٜ ‌انلاح ‌لاؾت٥هل٥ط تطا‌‌٢پٛزض

‌؛ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-‌ؾاظ‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜ

ٕط‌انلاح‌قسٜ‌تا‌پ٥ّل٥ط‌أِٛؿ‌٣٘ٛ٥وات‌‌٣٘ٛ٥-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط11‌:٢لؿٕت‌؛‌12505اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض‌٠

‌.ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-ؾاظ‌‌٢تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜ
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 دامىٍ کاربزد َذف ي  5

تطا‌٢اؾیتفازٜ‌‌‌ػّٕىطز‌تط‌اؾاؼتٙس‌٢قسٜ‌‌عثمٝ‌ٞا٢ل٥ط‌ٔكرهات‌تؼ٥٥ٗ‌ٞسف‌اظ‌تس٤ٚٗ‌ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌5-5

ٗ‌ٔتٛا‌‌٣ِت٥ٔ‌ٝا٥ٍ٘ٗ‌ٞفت‌ضٚظ‌ػّٕىطزقسٜ‌تطاؾاؼ‌تٙس‌‌٢عثمٝل٥طٞا‌‌٢٘أٍصاض‌٢.اؾتؾاظ‌‌٢ضاٜزض‌ ‌ت٥كیتط٤

ت٥اٖ‌قیسٜ‌اؾیت.‌‌‌‌1‌‌ٚ2ٞا‌‌٢ا٤ٗ‌ٔكرهات‌زض‌خسَٚ‌.1ضٚؾاظ‌٢ٚاتؿتٝ‌اؾت‌زٔا‌٢وٕتط‌٢‌‌ٚٗ٤ضٚؾاظ٢زٔا

اؾتا٘ساضزٞا‌٢تٙسٞا‌٢تا‌‌پا٥٤ٗ‌قىؿتتحطا‌٣٘زٔا‌٢تطا‌٢تؼ16‌‌ٗ٥٥-2اؾتا٘ساضز‌تٙس‌تطو٥ث‌٣اظ‌‌2خسَٚ‌زض‌

‌قٛز.‌زض‌٘ظط‌ٌطفت1‌٣ٔ‌ٝخس‌٣ِٚٔكرم‌٘كسٜ‌تاقس،‌خسَٚ‌‌چٙا٘چٝ.‌ت٥اٖ‌قسٜ‌اؾت‌2-14‌‌ٚ2-15

‌٣ٚ٘ی‌٥ٔىط‌250تیط‌اظ‌‌‌تٙس‌٢ل٥طٞا‌٢حا‌٢ٚشضات‌٤ا‌ٔٛاز‌ا٥ِاف‌٣تیا‌ا٘یساظ‌٠تیعضي‌‌‌‌اؾتا٘ساضز‌تطا‌٢عثمٝا٤ٗ‌ 5-0

 واضتطز‌٘ساضز.
‌ - 5ٔادآيرْ ‌٘فٛش ‌اؾاؼ‌زضخ١ ‌تط ‌ذاِم‌وٝ ‌ٔكرهات‌ل٥ط ‌‌ضا اؾت‌‌تٙس‌٢قسٜ‌عثمٝزضخ‌١ؾّؿ٥ٛؼ‌‌25زض ‌اؾتا٘ساضززض

‌اؾتا٘ساضز‌تٙسزض‌‌ضا‌اؾت‌‌تٙس‌٢قسٜ‌زضخ‌١ؾّؿ٥ٛؼ‌عثم60‌ٝل٥ط‌ذاِم‌وٝ‌تط‌اؾاؼ‌ٌطا٘ط‌٢ٚزض‌‌ٔكرهات‌.تث٥ٙ٥س‌5-‌2تٙس‌

‌ تث٥ٙ٥س.‌‌2-6

‌.وٙس‌‌٣ٔل٥ط‌ت٥ا٢‌ٖػّٕىطزتطا‌٢تؼ٥٥ٗ‌زضخ‌١ضا‌‌اعلاػات٣ [1]اؾتا٘ساضز‌‌- 0ٔادآيرْ

 الشامٓمزاجع   0

ٞا‌اضخاع‌زازٜ‌قسٜ‌اؾت.‌‌تٝ‌آٖ‌اِعا٣ٔزض‌ٔطاخغ‌ظ٤ط‌ضٛاتغ‌٣ٚخٛز‌زاضز‌وٝ‌زض‌ٔتٗ‌ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌تٝ‌نٛضت‌

‌قٛز.‌٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌ٔحؿٛب‌٣ٔخعئ‌٣اظ‌ا‌ضٛاتظتطت٥ة‌آٖ‌ٗ‌تس٤

‌٘ظطٞا‌٢تؼس‌٢آٖٞا‌ٚ‌تدس٤س‌انلاح٥ٝ‌تا‌شوط‌تاض٤د‌ا٘تكاض‌اضخاع‌زازٜ‌قسٜ‌تاقس،‌ٔطخؼ٣زض‌نٛضت‌٣وٝ‌تٝ‌

‌تطا‌٢ا٤ٗ‌‌ ‌ٔٛضز‌ٔ‌آٚض‌اِعاْاؾتا٘ساضز ‌زض ‌تٝ‌آٖوٝ‌تسٖٚ‌‌طاخؼ٥٘٣ؿت. ‌اضخاع‌زازٜ‌قسٜ‌‌شوط‌تاض٤د‌ا٘تكاض ٞا

‌اؾت.‌آٚض‌اِعاْاؾتا٘ساضز‌تطا‌٢ا٤ٗ‌ٞا‌٢تؼس‌‌٢ٕٛاضٜ‌آذط٤ٗ‌تدس٤س‌٘ظط‌ٚ‌انلاح٥ٝاؾت،‌ٞ

‌اؾتفازٜ‌اظ‌ٔطاخغ‌ظ٤ط‌تطا‌٢ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌اِعا‌٣ٔاؾت:

 ٘أٝ.‌ٚاغٜ‌-‌ٞا‌ٚ‌ضٚؾاظ‌‌٢ٔهاِح‌ضاٜ‌-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط517‌،٢ ‌٣ّٔ٠ا٤طاٖ‌قٕاضاؾتا٘ساضز‌‌0-5

تا‌ظطف‌ضٚتاظ‌‌٢ٚض‌٘ماط‌اقتؼاَ‌ٚ‌قؼ٥٥ٗ‌ّٝتؼ‌-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط1175‌،٢ ‌٣ّٔ٠ا٤طاٖ‌قٕاضاؾتا٘ساضز‌‌0-0

 .ضٚـ‌آظٖٔٛ‌-‌ِٛٙس٥وّ

                                                 
تٙس‌٢ٚ‌ٞط‌٤ه‌اظ‌آٟ٘ا‌٥٘ع‌تا‌تٛخٝ‌ت‌٣ّ‌‌ٝعثمٝل٥طٞا‌تطٔثٙا‌٢ػّٕىطز‌تا‌تٛخٝ‌ت٥ٔ‌ٝا٥ٍ٘ٗ‌ٞفت‌ضٚظ‌ٔتٛا‌٣ِت٥كتط٤ٗ‌زٔا‌٢ضٚؾاظ‌٢تٝ‌ٞفت‌ٌطٜٚ‌ان-1

قٛز.‌ػسز‌ٔثثت‌ٔطتٛط‌تٝ‌‌قٛ٘س.‌ٞط‌٘ٛع‌ل٥ط‌تا‌زٚ‌ػسز‌ٔثثت‌ٚ‌ٔٙف‌٣ٔكرم‌‌٣ٔتٙس‌٣ٔ‌٢ٞا‌٢فطػ‌٣ز٤ٍط‌تمؿ٥ٓ‌وٕتط٤ٗ‌زضخٝ‌حطاضت‌ٔح٥ظ،‌تٝ‌ٌطٜٚ

عٛض‌ٔثاَ،‌ل٥ط‌‌تاقس.‌تٝ‌ضٚؾاظ‌٢تط‌حؿة‌زضخٝ‌ؾّؿ٥ٛؼ‌٣ٔت٥ٔ‌ٝا٥ٍ٘ٗ‌ٞفت‌ضٚظ‌ٔتٛا‌٣ِت٥كتط٤ٗ‌زٔا‌٢ضٚؾاظ‌٢ٚ‌ػسز‌ٔٙف‌٣ٔطتٛط‌تٝ‌وٕتط٤ٗ‌زٔا‌٢

PG58-34زضخٝ‌‌-34زضخٝ‌ؾّؿ٥ٛؼ‌ٚ‌ٕٞچ٥ٙٗ‌زٔا‌٢وٕتط‌تا‌‌58تا٥ٔٗ‌وٙٙس‌٠ذٛال‌ف٥ع٤ى٣،‌ضفتاض‌ٔٙاؾة‌ٚ‌اع٥ٕٙاٖ‌ترف‌تا‌زٔا‌٢ضٚؾاظ‌‌٢

‌ؾّؿ٥ٛؼ‌اؾت.
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0-3‌‌ ‌ا٤طاٖ ٣ّٔ‌ ‌٠‌2953قٕاضاؾتا٘ساضز ‌ل٥ط٢، ‌ٔٛاز ٚ‌  تط٢ ل٥ط‌٢زض ٔٛاز حلا٥ِت زضخٝ‌تؼ٥٥ٗ‌-‌ل٥ط

 آظٖٔٛ. ضٚـ - وّطٚات٥ّٗ

اثط‌ٌطٔا‌ٚ‌ٞٛا‌ض‌٢ٚلا‌١٤٘اظن‌ٔتحطو‌٣اظ‌ل٥ط‌‌-‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط٠‌11898‌،٢ا٤طاٖ‌قٕاضاؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔ 0-1

 .ضٚـ‌آظٖٔٛ‌-‌ RTFOT)،ذا٘ٝ‌لا‌١٤٘اظن‌ٔتحطن‌)آظٖٔٛ‌ٌطْ

‌‌ؾاظ‌٢ف‌٣ٙل٥ط‌ذاِم‌تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜ -‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط12505،‌٢-٠‌1اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض 0-1

 .ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-٘فٛش‌تٙس‌٢قسٜ‌تط‌اؾاؼ‌زضخٝ‌‌عثمٝ

‌‌ؾاظ‌٢ف‌٣ٙل٥ط‌ذاِم‌تطا‌٢اؾتفازٜ‌زض‌ضاٜ -‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط12505،‌٢-٠‌2اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض 0-6

 .ٞا‌٤ٚػ‌٣ٌ-‌ٌطا٘ط٢ٚتٙس‌٢قسٜ‌تط‌اؾاؼ‌‌عثمٝ

تؼ٥٥ٗ‌ٌطا٘ط‌٢ٚل٥طٞا‌تٝ‌ٚؾ٤ٚ‌ّٝ٥ؿىٛٔتط‌ِِٛٝ‌ -‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط٠‌12851،‌٢اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض 0-7

‌.ضٚـ‌آظٖٔٛ‌-‌٥٤ٛٔٗ‌ذلا

‌.ضٚـ‌آظٖٔٛ‌-‌تؼ٥٥ٗ‌ٌطا٘ط‌٢ٚو٥ٕٙات٥ه‌ل٥طٞا -‌ل٥ط‌ٚ‌ٔٛاز‌ل٥ط٠‌12855،‌٢اؾتا٘ساضز‌‌٣ّٔا٤طاٖ‌قٕاض 0-8
‌

2-9 ASTM D95, Test Method for Water in Petroleum Products and Bituminous Materials by 

Distillation. 

2-10 ASTM D140, Practice for Sampling Bituminous Materials. 

2-11 ASTM D4402, Test Method for Viscosity Determinations of Asphalt at Elevated 

Temperatures Using a Rotational Viscometer. 
2-12 ASTM D5546, Test Method for Solubility of Asphalt Bindersin Toluene by Centrifuge.  

2-13 ASTM D6521, Practice for Accelerated Aging of Asphalt Binder Using a Pressurized 

Aging Vessel (PAV). 

2-14 ASTM D6648, Test Method for Determining the Flexural Creep Stiffness of Asphalt 

Binder Using the Bending Beam Rheometer (BBR). 

2-15 ASTM D6723, Test Method for Determining the Fracture Properties of Asphalt Binder 

in Direct Tension (DT). 

2-16 ASTM D6816, Practice for Determining Low-Temperature Performance Grade (PG) of 

Asphalt Binders. 

2-17 ASTM D7175, Test Method for Determining the Rheological Properties of Asphalt 

Binder Using a Dynamic Shear Rheometer. 

2-18 ASTM D7553, Test Method for Solubility of Asphalt Materials in N-Propyl Bromide. 

  



3‌

 اصطلاحات ي تعارٔف 3

‌تٙس‌ ‌تؼاض٤ف‌عثك‌اؾتا٘ساضز ‌تط‌انغلاحات‌ٚ ‌ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌ػلاٜٚ ‌تٝ‌واض‌1-2زض ‌تؼاض٤ف‌ظ٤ط ‌انغلاحات‌ٚ ،

‌ضٚز.‌٣ٔ

3-5  

 قٕز

Asphalt binder
 

‌پا٤ٝ‌ل٥ط‌ذاِم‌اؾت‌‌ا‌٢ٔازٜ ‌تسٖٚ‌افعٚزٖ‌انلاح‌وٙٙسٜاظ‌پؿٕا٘س‌٘فت‌٣وٝ‌تا ‌افعٚز٤‌ٖا زؾت‌آٔسٜ‌‌تٝ ٞا‌تا

٥ٔىطٚٔتط‌‌250وٛچىتط‌اظ‌قٛز‌تا٤س‌‌‌٣٤وٝ‌تٝ‌ل٥ط‌ذاِم‌افعٚز٣ٔ‌ٜٞا‌انلاح‌وٙٙسٜا٘ساظ‌٠شضات‌٤ا‌ا٥ِاف‌‌اؾت.

‌تاقٙس.‌

 کىىذٌ اطلاعات درخًاست 1

‌اؾاؼ ‌اؾتا٘ساضز،‌تط ‌قأُ‌ا٤ٗ ‌تا٤س ‌ل٥ط‌زضذٛاؾت‌ذط٤ساض ‌ػّٕىطز ‌‌(PG)‌زضخٝ ٚ‌ ‌٥٘اظ ‌ٔٛضز ٔٛضز‌خسَٚ

اٌط‌خس‌٣ِٚٔكرم‌٘كسٜ‌تاقس،‌‌.تاقس‌(2،‌خسَٚ‌ 64PG-٤34ا‌‌1،‌خسَٚ‌‌ 52PG-16اؾتفازٜ‌)تطا‌٢ٔثاَ،

 قٛز.‌زض‌٘ظط‌ٌطفت1‌٣ٔ‌ٝخسَٚ‌

 مًاد ي تًلٕذ  1

‌آ٤س.‌٣ٔزؾت‌‌تٝ‌ٞا‌افعٚز٤‌ٖا‌تسٖٚ‌افعٚزٖ‌انلاح‌وٙٙسٜضٚـ‌ٔٙاؾة‌ٚ‌تا‌تا‌‌وٝ‌پا٤ٝ‌٘فت‌٣ل٥ط‌1-5

اؾتفازٜ‌‌تاظ٤افت٤‌٣ا‌زؾت‌٘رٛضزٜ‌‌تاقٙس‌وٝ‌تٝ‌نٛضتٔٙاؾة‌‌ت٥ِٛس‌٢ٞط‌ٔازٜ‌تٛا٘ٙس‌٣ٔٞا‌‌انلاح‌وٙٙسٜ 1-0

‌زٞٙس.‌قس٤‌ٜا‌ٚاوٙف‌٣ٔپطاوٙسٜ‌حُ‌قسٜ،‌زض‌آٖ‌ل٥ط‌‌ػّٕىطز‌تٟثٛزتطا‌‌٢ٚ‌قٛ٘س‌٣ٔ
 ‌تطز‌٘ساضز.واض‌ٚٔتط٥ٔىط‌250تط‌اظ‌‌تعضي‌تا‌ا٘ساظ٠ٔٛاز‌ا٥ِاف‌٣شضات‌٤ا‌‌حا‌٢ٚٞا٢ل٥ط‌تٙس‌٢عثمٝتطا‌٢ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌‌- ٔادآيرْ

 َا ئژگٓ 6

٘ثا٤یس‌‌‌،قٛز‌ؾّؿ٥ٛؼ‌ٌط١‌٣ٔ‌ْزضخ‌176تا‌‌وٝ‌ٚ‌ٍٞٙا‌٣ٔتٛزٜآٚض‌‌ٚ‌ٔٛاز‌ظ٤اٖفالس‌آب‌تا٤س‌ٍٕٞٗ،‌‌ل٥ط‌6-5

‌وف‌وٙس.

‌99%وٓ‌‌زؾتتا٤س‌قٛز‌‌تؼ12‌٣ٔ‌ٗ٥٥-٤2ا‌‌18-3‌،2-‌2ٞا٢تٙس‌آظٖٔٛ‌ٞا‌٢ك‌ضٚـعثوٝ‌‌ل٥ط‌حلا٥ِت 6-0

 .ٔٛاز‌ا٥ِاف‌٣تاقس‌فالستا٤س‌‌٘أحَّٛ‌تٛزٜ،‌ٚ‌خعء

‌تاقس.‌٤2ا‌‌‌1ٞا‌٢ٝ‌قسٜ‌زض‌خس٤َٚل٥ط‌تا٤س‌عثك‌اِعأات‌اضا‌تٙس‌٢عثمٝ 6-3
ؾاذتٝ‌قسٜ‌‌وٝ‌ٔرّٛط‌تتٗ‌آؾفاِت٥٘‌٣ؿتوٙٙس‌٠ا٤ٗ‌ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌تض٥ٕٗ‌‌اِعأاتتا‌ٕٞٝ‌ٔكرهات‌ل٥ط‌ا٘غثاق‌‌–ٔادآيرْ 

‌٢زتٟتط‌اؾت‌اضظ٤ات‌٣ٔٙاؾث‌٣اظ‌تغاتك‌ل٥ط‌تا‌اِعأات‌ػّٕىط‌واضتط‌ٟ٘ا‌٣٤ل٥ط‌.تٕاْ‌اِعأات‌ضا‌تطآٚضزٜ‌ذٛاٞس‌وطز‌٘ٛع‌ل٥طاظ‌ا٤ٗ‌

 ٞا‌٣٤وٝ‌زض‌آٖ‌اؾتفازٜ‌ذٛاٞس‌قس،‌زاقتٝ‌تاقس.‌پطٚغٜ
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 بزدارْ ومًوٍ  7

‌ا٘داْ‌قٛز.‌10-2اؾتا٘ساضز‌تٙس‌ل٥ط‌تا٤س‌عثك‌ تطزاض‌٢اظ‌ٕ٘ٛ٘ٝ

 ٕٔذي تا کىتزل  8

‌اِعأات‌‌ذط٤ساضٚ‌‌ت٥ِٛس‌وٙٙسٜت٥ٗ‌تٛافك‌‌٤س‌تط‌اؾاؼتا‌ٔٛاز‌٥٤سٚ‌تاوٙتطَ‌ تا٤س‌ترك‌٣اظ‌‌٤ٚػٜا٘داْ‌قٛز.

ت٥ٟٝ‌‌ضا٥٤س‌قسٜ‌تا‌ل٥طٞط‌٘ٛع‌‌ا٘تماَٚ‌‌ا٘ثاضـ‌زؾتٛضاِؼُٕتا٤س‌‌ت٥ِٛس‌وٙٙسٜ‌.ضا‌تكى٥ُ‌زٞس‌ذط٤س‌لطاضزاز

‌.وٙس
زض‌ا٤ٗ‌اؾتا٘ساضز‌تٝ‌تٟٙا‌٣٤٘كاٖ‌ (G*.Sinδ)‌وٙس‌وٝ‌حسٚز‌افت‌ؾفت‌٣تطا‌٢ل٥ط‌پ٥كٟٙاز‌‌٣ٔتحم٥مات‌ا٘داْ‌قسٜ‌–ٔادآيرْ 

 ز٥٘‌ٚؿت.‌٤ا‌ٞط‌1ٞا‌٢آؾفاِت‌٣ض٤ٚٝزٞٙس‌٠واف‌٣ٚ‌ٔٙاؾث‌٣تطا‌٢ػّٕىطز‌ذؿت٤‌٣ٍه‌ل٥ط‌ذاِم‌٤ا‌تتٗ‌آؾفاِت‌٣زض‌

 مجذد عذم پذٔزش ي گشارش  9

‌اِعأات‌ا٤ٗ‌ ‌تطا‌٢تؼ٥٥ٗ‌ٔغاتمت‌٘ساقت‌اؾتا٘ساضزاٌط‌٘تا٤ح‌ٞط‌آظٖٔٛ‌تا ‌ا٘غثاق، ‌آظٖٔٛ‌ضا زض‌‌ٕٞا٘غٛض‌وٝ،

زٚتاضٜ‌ا٘داْ‌قسٜ،‌تٛافك‌‌ت٥ِٛس‌وٙٙسٜوٝ‌ت٥ٗ‌ذط٤ساض‌٣‌‌ٚتٝ‌ضٚق٤ا‌‌ٔكرم‌قسٜ‌ت٥ِٛس‌وٙٙسٜ‌زؾتٛضاِؼُٕ

‌.ز٥ٞس

 گذارْ بىذْ ي وطاوٍ بستٍ 52

 بىذْ بستٍ 52-5

٤ا‌‌ٔمٛا٣٤تٙس‌٢پ٥ّٕط٢،‌‌ٞا‌٢ٔرهٛل‌تؿتٝ‌ٞا‌ٚ‌ظطٚف‌فّع٤‌٢ا‌پ٥ّٕط٢،‌و٥ؿٝ‌تٛا٘س‌زض‌تكىٝ‌ل٥ط‌52-5-5‌٣ٔ

‌ٞا‌٢ٌٛ٘اٌٖٛ‌ت٥ِٛس‌ٚ‌ػطضٝ‌قٛز.‌تٝ‌نٛضت‌فّٝ‌زض‌ا٘ٛاع‌تا٘ىطٞا‌تا‌ٚظٖ

‌تكى52-5-0‌ٝ ‌ٚظٖ ‌ٔؼَٕٛ ‌عٛض ‌‌تٝ ‌ل٥ط ‌فّع‌٢حا٢ٚ ‌‌Kg‌160ٞا٢ ‌تؿتKg‌190‌ٝتا ‌زض‌‌اؾت. ‌ل٥ط تٙس٢

‌تٛا٘س‌ا٘داْ‌قٛز.‌ٞا‌٢ز٤ٍط‌‌٣ٔٚظٖ

‌تكىٝ‌ٔؼٕٛلا52-5-3‌ً ‌و٥ؿٝ‌اظ ٚ‌ ‌پ٥ّٕط٢ ‌فّع٢، ‌اؾتفازٜ‌‌ٞا٢ ‌ل٥ط ‌نازضات ‌تطا٢ ‌پ٥ّٕط٢ ‌ٔرهٛل ٞا٢

‌تا٘ىطٞا٤ٚ‌٢ػٜ‌حُٕ‌ل٥ط‌٣ٔ ‌تا ‌ل٥ط‌ٔؼٕٛلاً ‌زض‌زاذُ‌وكٛض وٝ‌ٔدٟع‌تٝ‌ؾ٥ؿتٓ‌ٌطٔا٤ف‌٤ىپاضچ2‌‌ٚ‌ٝقٛز.

‌ح‌٣ٔ‌ُٕآٖ‌ػا٤كوٝ‌ٔرعٖ‌پ٥ٛؾتٝ‌ ‌اؾت، ‌چٙس‌خساضٜ‌‌تٙس‌٢قسٜ ٚ‌ ‌ته‌خساضٜ ‌ٔؼٕٛلاً ‌ا٤ٗ‌تا٘ىطٞا ٌطزز.

‌قٛز.‌واض‌تطز‌٣ٔ‌ٜتاقٙس.‌ٞط‌تا٘ىط‌فمظ‌تطا‌٢حُٕ‌٘ٛع‌ٔؼ‌٣ٙ٥اظ‌ل٥ط‌ت٣ٔ‌ٝ
‌ٞا‌٢٘فت‌٣تاقس.‌تا٘ىط‌حُٕ‌وٙٙسٜ‌ل٥ط‌تا٤س‌ػاض‌٢اظ‌ٞطٌٛ٘ٝ‌ٔٛاز‌ق٥ٕ٥ا‌٣٤ٚ‌حلاَ - ٔادآيرْ

‌

‌

                                                 
1-Asphalt Pavement Structures 
2-Bitumen tank container or Bitucontainer 
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 گذارْ وطاوٍ 52-0

،‌پان‌٘كس‌٣٘ٚ‌خسا‌٘كس‌٣٘تٝ‌ظتاٖ‌فاضؾ‌٣تطا‌٢ػطضٝ‌زض‌ل٥ط‌تا٤س‌ٔٛاضز‌ظ٤ط‌تٝ‌ٚضٛح‌حا٢ٚزض‌ض‌٢ٚٞط‌تؿتٝ‌

‌ٞا‌٢ز٤ٍط‌تطا‌٢ػطضٝ‌زض‌ذاضج‌اظ‌وكٛض،‌زضج‌قٛز:‌زاذُ‌وكٛض‌٤ا‌ظتاٖ

‌٘ا٤‌ْا‌٘كاٖ‌تداض‌٢ٚاحس‌ت٥ِٛس٢؛‌52-0-5

‌(؛٤2ا‌‌1٘ٛع‌ل٥ط‌ػّٕىطز‌٢)قٕاضٜ‌خس52-0-0‌‌َٚ

‌٥ِٛس‌)ٔاٜ‌ٚ‌ؾاَ(؛تاض٤د‌ت‌52-0-3

‌٘كا‌٣٘ٚاحس‌ت٥ِٛس52-0-1‌٢

‌٘كاٖ‌اؾتا٘ساضز‌زض‌نٛضت‌اذص‌ٔدٛظ.‌52-0-1

ٞا‌٢تاض٘ا٤‌ٝٔا‌تح٤ُٛ‌ل٥ط،‌‌ٞا‌٢حا‌٢ٚل٥ط‌لاتُ‌زضج‌٥٘ؿت‌تا٤س‌زض‌تطٌٝ‌تط‌ض‌٢ٚتؿتٝس٥‌٢٘كا‌٣٘ٚاحس‌تِٛچٝ‌‌چٙاٖ -5 ٔادآيرْ

 .زضج‌قٛز

‌ٞا‌٢تاض٘ا٤‌ٝٔا‌تح٤ُٛ،‌زضج‌قٛز.‌ٌصاض‌٢زض‌تطٌٝ‌تا٤س‌و٥ّٝ‌ٔٛاضز‌٘كا٘ٝزض‌نٛضت‌ػطضٝ‌ل٥ط‌تٝ‌نٛضت‌فّٝ‌زض‌تا٘ىط‌ -0 ٔادآيرْ



6‌

 عملکزدبز اساس بىذْ ضذٌ  مطخصات قٕز طبقٍ -5جذيل 

 درجِ عولکرد
رٍش 

 آزهَى
16-PG 10-PG 18-PG 61-PG 72-PG 76-PG 80-PG 

43- 34- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 34- 34- 04-  22- 22- 43- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 04- 04- 22- 22- 43- 

دهتت    بیطتتیر ي

 رٍس ز 

رٍزُ(،  7)هی ًگیي 
C˚ 

-‌<46‌<52‌<58‌<64‌<70‌<76‌<82‌

دهتت    کویتتر ي

 -43< -22< -22< -04< -04< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -43< -22< -22< -04< -34< -34< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -34< -43< - الف ˚Cرٍس ز ، 

 قٕز ايلٍٕ

حتتتذانق ً  تتت   

 ˚Cاضیع ل، 
INSO

1175 230‌

گراًرٍ  بت  رٍش  

ٍ ستتتتتتتکَهیر 

 بچرخطی

 Pa.s 3حذاکثر 

 ˚Cده   آزهَى، 

ASTM 
4402 D  135‌

بتترش د ٌتت هیکی 

(DSR) ج 

، G*/Sinδحتتتذانق 

kPa 00/1 

، mm22صتتت  ِ 

 mm1ف صلِ 

دهتت   آزهتتَى در 

 سرعت دٍراًی

rad/s10،C˚ 

ASTM 
7175 D 46‌52‌58‌64‌70‌76‌82‌

 (RTFOTخاوّ لأّ واسک متحزک ) آسمًن گزم ِماوذ قٕز باقٓ

حتتتذاکثر يرییتتتر 

  ٪جرم، 
INSO 
11898 00/1 

بتترش د ٌتت هیکی 

(DSR) 

، G*/Sinδحتتتذانق 

kPa 20/2 

، mm22صتتت  ِ 

 mm1ف صلِ 

دهتت   آزهتتَى در 

 سرعت دٍراًی

rad/s10،C˚ 

ASTM 
7175 D 46‌52‌58‌64‌70‌76‌82‌

 

‌
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 عملکزدبز اساس بىذْ ضذٌ  مطخصات قٕز طبقٍ -5جذيل ادامّ 

  (PAVآسمًن پٕزضذگٓ تحت فطار ) ماوذِ قٕز باقٓ

دهتت   ریرضتتذگی 

 د ˚Cي ت فط ر،
ASTM 

6521 D 90‌90‌100‌100‌‌(110)100‌(110)100 (110)100 

بتترش د ٌتت هیکی 

(DSR) 

، G*.Sinδحتتذاکثر 

kPa 2000 

، mm8صتتتتت  ِ 

 mm2ف صلِ 

ده   آزهَى در 

سرعت دٍراًی 

rad/s10،C˚ 

ASTM 
7175 D 10 7 4 25 22 19 16 13 10 7 25 22 19 16 13 31 28 25 22 19 16 34 31 28 25 22 19 37 34 31 28 25 40 37 34 31 28 

ستت یی خسضتتی  

(BBR) ٍ 

 ،  Sحذاکثر 

MPa 300 

، حتتذانق mه تذار  

300/0 

 ده   آزهَى در

 s 00 ،C˚ 

ASTM 
6648 D 24-  30- 36- 0 6- 12- 18- 24- 30- 36- 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 0 6- 12- 18- 24- 

کطتتص هستتی ین 

(DT) ٍ 

حتتذانق کتترًص  

   0/1گسیخیگی، % 

دهتت   آزهتتَى در 

mm/min 0/1،C˚ 

ASTM 
6723 D 24-  30- 36- 0 6- 12- 18- 24- 30- 36- 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 0 6- 12- 18- 24- 

 ضَد. هیهحاسثِ  َّاضٌاسی کطَرتَسظ ساسهاى کوتزیي دهای رٍساسی تز اساس دهاّای َّای ثثت ضذُ  -الف
ضَد. اًذاسُ دٍک ٍ سزعت تزش تایذ گشارش ضوَد. ایوي    کار تزدُ هی تِ 27خیلی سفت تاضذ، دٍک ضوارُ  21اگز قیز تزای آسهَى تا دٍک ضوارُ تَاًذ تِ کار تزدُ ضَد.  یفیت هیّای جایگشیي تزای آسهَى رٍسهزُ ٍ تضویي ک رٍش ضَد. اًجام هی RPM 20در  21تا استفادُ اس دٍک ضوارُ  11-2آسهَى داٍری عثق استاًذارد تٌذ -ب

 ساسد تِ اًذاسُ کافی پوپ ٍ هخلَط ضَد، در ًظز گزفتِ ًطَد. تَاًذ در دهاّایی کِ ّوِ استاًذاردّای ایوٌی را تزآٍردُ هی َلیذ کٌٌذُ تضویي کٌذ کِ قیز تحَیل دادُ ضذُ هیالشاهات در صَرت صلاحذیذ کارفزها )خزیذار( ٍ در صَرتی کِ ت
یوا  ( 8-2یوا   7-2ّای آسهَى تٌذ  )رٍشگیزی گزاًزٍی، ضاهل ٍیسکَهتز هَییٌِ  ّز اتشار استاًذارد هٌاسة تزای اًذاسُ ، هی تَاًذ جایگشیي ضَد.(G*/Sinδ) ّای تزش دیٌاهیک گیزی گیزی گزاًزٍی قیز اٍلیِ تزای اًذاسُ  اًذاسُدر دهاّایی کِ قیز رفتار سیال ًیَتٌی دارد، قیزّای خالص اصلاح ًطذُ، ٌّگام تَلیذ تزای کٌتزل کیفی  -ج

 کار تزدُ ضَد. تِتَاًذ  چزخطی هی
دهوای پیزضوذگی تحوت    است، در ضزایظ آب َّای تیاتواًی   C˚100 ٍ تیطتز،  xx-58 PGتزای ٍ  xx-46 PG  ٍxx-52 PG  C˚90تزای ( PAVپیزضذگی تحت فطار )دهای است. هعوَلاً  C˚110 یا  C˚90 ، C˚100 ضذُ است ٍ یکی اس سِ دهای  ساسی آب ٍ َّایی ضثیِ( تز اساس ضزایظ PAVفطار )دهای پیزضذگی تحت  -د

 است. C˚110 ٍ تیطتز،  xx-70 PGتزای ( PAVفطار )
 mکٌٌذُ تاضذ. اگز سوفتی خشضوی ٍ دادُ هقوذار     در ّز دٍ هَرد، هتقاعذتایذ  mکار تزدُ ضَد. الشاهات هقذار  تَاًذ تِ جای الشاهات سفتی خشضی تِ تاضذ، الشاهات کزًص گسیختگی کطص هستقین هی Mpa 600 تا  Mpa 300تاضذ، آسهَى کطص هستقین هَرد ًیاس ًیست. اگز سفتی خشضی تیي  Mpa300اگز سفتی خشضی کوتز اس  -ٍ

 ضَد. تٌذی پذیزفتِ هی تٌذی را تزآٍردُ کٌذ، قیز در دهای عثقِ کوتز اس دهای عثقِ C˚ 6ٍ سفتی خشضی  mالشاهات هقذار  کِ در صَرتیفزض خَاّذ ضذ  ،قال تعییي ًثاضذسهَى تِ دلیل تسیار ًزم تَدى قیز در دهای آ

‌
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 عملکزدبز اساس بىذْ ضذٌ  مطخصات قٕز طبقٍ -0جذيل 

 درجِ عولکرد
رٍش 

 آزهَى
16-PG 10-PG 18-PG 61-PG 72-PG 76-PG 80-PG 

43- 34- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 34- 34- 04-  22- 22- 43- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 34- 04- 04- 22- 22- 43- 04- 04- 22- 22- 43- 

دهتت    بیطتتیر ي

 رٍس ز 

رٍزُ(،  7)هی ًگیي 
C˚ 

-‌<46‌<52‌<58‌<64‌<70‌<76‌<82‌

دهتت    کویتتر ي

 -43< -22< -22< -04< -04< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -43< -22< -22< -04< -34< -34< -43< -22< -22< -04< -04< -34< -34< -43< - الف ˚Cرٍس ز ، 

 قٕز ايلٍٕ

حتتتذانق ً  تتت   

 ˚Cاضیع ل، 
INSO

1175 230‌

گراًرٍ  بت  رٍش  

ٍ ستتتتتتتکَهیر 

 بچرخطی

 Pa.s 3حذاکثر 

 ˚Cده   آزهَى، 

ASTM 
4402 D  135‌

بتترش د ٌتت هیکی 

(DSR) ج 

، G*/Sinδحتتتذانق 

kPa 00/1 

، mm22صتتت  ِ 

 mm1ف صلِ 

دهتت   آزهتتَى در 

 سرعت دٍراًی

rad/s10،C˚ 

ASTM 
7175 D 46‌52‌58‌64‌70‌76‌82‌

 (RTFOTخاوّ لأّ واسک متحزک ) آسمًن گزم ماوذِ قٕز باقٓ

حتتتذاکثر يرییتتتر 

  ٪جرم، 
INSO 
11898 00/1‌

بتترش د ٌتت هیکی 

(DSR) 

، G*/Sinδحتتتذانق 

kPa 20/2 

، mm22صتتت  ِ 

 mm1ف صلِ 

دهتت   آزهتتَى در 

 سرعت دٍراًی

rad/s10،C˚ 

ASTM 
7175 D 46‌52‌58‌64‌70‌76‌82‌
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 عملکزدبز اساس بىذْ ضذٌ  مطخصات قٕز طبقٍ -0جذيل ادامّ 

  (PAVآسمًن پٕزضذگٓ تحت فطار ) ماوذِ قٕز باقٓ

دهتت   ریرضتتذگی 

 د ˚Cي ت فط ر،
ASTM 

6521 D 90‌90‌100‌100‌‌(110)100‌(110)100 (110)100 

بتترش د ٌتت هیکی 

(DSR) 

، G*.Sinδحتتذاکثر 

kPa 2000 

، mm8صتتتتت  ِ 

 mm2ف صلِ 

ده   آزهَى در 

سرعت دٍراًی 

rad/s10،C˚ 

ASTM 
7175 D 10 7 4 25 22 19 16 13 10 7 25 22 19 16 13 31 28 25 22 19 16 34 31 28 25 22 19 37 34 31 28 25 40 37 34 31 28 

دهتتت   ب راًتتتی 

 ٍ ر  یي ضکست

 قبًل
 ˚C، ده   آزهَى

ASTM 
6816 D 24-  30- 36- 0 6- 12- 18- 24- 30- 36- 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 30- 0 6- 12- 18- 24- 0 6- 12- 18- 24- 

 ضَد. کوتزیي دهای رٍساسی تز اساس دهاّای َّای ثثت ضذُ تَسظ ساسهاى َّاضٌاسی کطَر هحاسثِ هی -الف
ضَد. اًذاسُ دٍک ٍ سزعت تزش تایذ گشارش ضوَد. ایوي    کار تزدُ هی تِ 27خیلی سفت تاضذ، دٍک ضوارُ  21اگز قیز تزای آسهَى تا دٍک ضوارُ تَاًذ تِ کار تزدُ ضَد.  رٍسهزُ ٍ تضویي کیفیت هی ّای جایگشیي تزای آسهَى رٍش ضَد. اًجام هی RPM 20در  21تا استفادُ اس دٍک ضوارُ  11-2آسهَى داٍری عثق استاًذارد تٌذ -ب

 ساسد تِ اًذاسُ کافی پوپ ٍ هخلَط ضَد، در ًظز گزفتِ ًطَد. تَاًذ در دهاّایی کِ ّوِ استاًذاردّای ایوٌی را تزآٍردُ هی تحَیل دادُ ضذُ هی الشاهات در صَرت صلاحذیذ کارفزها )خزیذار( ٍ در صَرتی کِ تَلیذ کٌٌذُ تضویي کٌذ کِ قیز
یوا  ( 8-2یوا   7-2ّای آسهَى تٌذ  )رٍشگیزی گزاًزٍی، ضاهل ٍیسکَهتز هَییٌِ  ّز اتشار استاًذارد هٌاسة تزای اًذاسُ ، هی تَاًذ جایگشیي ضَد.(G*/Sinδ) ّای تزش دیٌاهیک گیزی اٍلیِ تزای اًذاسُگیزی گزاًزٍی قیز   تزای کٌتزل کیفی ٌّگام تَلیذ قیزّای خالص اصلاح ًطذُ، در دهاّایی کِ قیز رفتار سیال ًیَتٌی دارد، اًذاسُ -ج

 تزدُ ضَد.کار  تِتَاًذ  چزخطی هی
است، در ضزایظ آب َّای تیاتواًی دهوای پیزضوذگی تحوت      C˚100 ٍ تیطتز،  xx-58 PGتزای ٍ  xx-46 PG  ٍxx-52 PG  C˚90تزای ( PAVهعوَلاً دهای پیزضذگی تحت فطار ) است C˚110 یا  C˚90 ، C˚100 ضذُ است ٍ یکی اس سِ دهای  ساسی آب ٍ َّایی ضثیِ( تز اساس ضزایظ PAVدهای پیزضذگی تحت فطار ) -د

 است. C˚110 ٍ تیطتز،  xx-70 PG( تزای PAVفطار )
تاضذ. تٌص گسیختگی تعییي ضذُ عثق استاًذارد تٌوذ  ضزٍری  14-2دٍ دهای اٍلیِ ًثاضذ هوکي است اًجام آسهَى در دهاّای اضافی تزای استاًذارد تٌذ تیي در  MPa300 دهای هتٌاظز تا . اگزدر دهای آسهَى اًجام ضَد 15-2کوتز ٍ استاًذارد تٌذ  C˚ 6در دهای آسهَى ٍ  14-2استاًذارد تٌذ  کن دستتٌذی قیز  تزای تاییذ عثقِ -ٍ
ِ  در صوَرتی فوزض خَاّوذ ضوذ     قاتل تعییي ًثاضذ،سهَى قیز در دهای آ تِ دلیل تسیار ًزم تَدى mٍ دادُ هقذار اگز سفتی خشضی قاتل پذیزش است. ز در دهای آسهَى یهقایسِ کٌیذ. اگز تٌص گسیختگی تیطتز اس تٌص حزارتی القایی تاضذ، ق 16-2را تا تٌص حزارتی القایی هحاسثِ ضذُ عثق استاًذارد تٌذ  2-15 دهوای  الشاهوات   کو

 ضَد. تٌذی پذیزفتِ هی تٌذی را تزآٍردُ کٌذ، قیز در دهای عثقِ کوتز اس دهای عثقِ C˚ 6تحزاًی پاییي ضکست 



 

 پًٕست الف 

 )اطلاعاتٓ(

 وامٍ کتاب

[1] AASHTO R29, Grading or Verifying the Performance Grade of an Asphalt Binder. 

[2] AASHTO M320, Standard Specification for Performance-Graded Asphalt Binder. 


